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^OUTIL SUPERiEUR POUR UNITE OU POSTE DE SEPARATION DES POSES D'UNE iWACHINE A FACONNER 
^ DES FEUILLES. 

(57)Domaine de remballage. 
i_^outil superieur est caracterise en ce que: 

- les poussoirs (13) sont constitues chacun par une partie 
(14) du panneau (11) resultant d'une decoupe (15) effec- 
tuee dans ledit panneau pour con^espondre en dimensions 
reduites au plan d'une pose; 

- chaque poussoir (13) presente une ouverture traver- 
sante et se trouve lie a distance de la face inf6rieure du 
panneau par des colonnettes rigides (1 7); 

- les presseurs (29) sont constitues chacun par un tam- 
pon (30) associe a une tige-guide propre (32), montee cou- 
lissante dans le panneau avec la presence d'un organe 
elastique (34). 

Application ^ la separation de poses. 
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La presente invention concerne le domaine de la production de poses k partir 

de feuilles g^neralement de carton compact, sans que par cette precision 11 faille 

exclure les feuilles de mati6re plastique notamment. 
5 Par pose, il convient de considerer les flans d6velopp6s, ddcoupds et rainures 

qui servent ultdrieurement i constituer, par pliage et collage selon un processus 

automatique ou manuel, des 6tuis, des emballages, des conditionnements de produits 

en vrac ou pr6conditionn6s. 

Pour produire de telles poses, la technique ant^rieure pr€conise de r6aliser dans 
10 une machine automatique le decoupage, k partir d'une feuille de matifere premifere 

de n poses g6n6ralement a caractfere identique, qui sont r6parties ou implantdes sur 

la fcuillc de manifcre k rdduirc Ic plus possible les chutes. 

Cette operation de decoupage, qui peut intervenir sur une feuille de matifere 

premifere dite blanche ou ^ventuellement pr^alablement imprimde et/ou colorize, 
15 voire rainurfe, gaufrte ou estamp6e, est conduite pour que chaque pose reste li6e k 

la feuille par des points ou ponts de fixation k faible resistance m6canique. 

En fin de processus de production, il est done n6cessaire de proc6der k une 

operation dite de separation des poses par rapport a la feuille, une telle operation 

consistant a provoquer la rupture des ponts de liaison de chaque pose de manifere a 
20 degager cette demifere par rapport k la feuille initiale dont la surface restante non 

utilisee represente une chute qui est evacuee. 

L'operation de separation peut intervenir de fagon manuelle ou de fagon 

automatique au droit d'une unite ou d'un poste de separation qui est generalement 

situe en bout d'une ligne de production. 
25 Pour conduire une telle operation de separation des poses aprfes le fagonnage 

de la feuille, voire rejection de d6chets interm^diaires, il est pr6vu de mettre en 

oeuvre, au droit du poste, un outillage qui est congu pour rdaliser fondamentalement 

le maintien de la feuille fagonn6e en des endroits qui ne sont pas concem6s par les 

poses proprement dites, puis une fonction de poingonnage permettant de provoquer 
30 la rupture des points d'attache ou des ponts de fixation pour 6vacuer les poses k 

travers la feuille fagonnte. 
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Pour mener k bien ces deux fonctions, routillage comprend un outil inf6rieur 
en forme de grille dont les 616ments constitutifs sont prdvus pour correspondre aux 
contours exterieurs des poses et k leur implantation dans la feuille et pour delimiter 
des Elements de support, de guidage et d' immobilisation de la feuille fa^onnfc, ainsi 
5 que des mailles ou ouvertures permettant I'^vacuation des poses separ6es. 

L'outillage comprend egalement un outil sup6rieur qui peut 6tre anim6 d*un 
d^placement vertical alternatif pour etre eloignd ou appuy6 sur I'outil inffirieur avec 
interposition de la feuille fagonnee. 

L'outil superieur est constitue par une plaque portant des poinQons de 
10 conformation similaire, mais de dimensions legferement inferieures k celles de chaque 
pose et qui sont implant6s en correspondance de Timplantation de ces demiferes dans 
la feuille faqonn6e. Ces poingons sont gdneralement d6nomm6s pousseurs et sont 
completes par la presence de presseurs dont la fonction est de r&diser le pressage et 
I'immobilisation de la feuille fa5onn6e sur Toutil infSrieur pr6alablement k I'entr^ 
15 en service des poin^ons ou pousseurs. 

L'objet de Tinvention conceme uniquement la structure de routil sup6rieur. 

Dans la technique connue, Toutil superieur se compose d*un panneau sur la 
face inferieure duquel sont rapport6s des poin5ons pousseurs qui sont implant^s en 
exacte correspondance de superposition de plans avec ^implantation des poses 
20 fagonnees sur une feuille. 

Chaque poingon pousseur est constitue k partir de plaques g6n6ralement en bois 
qui sont assemblies relativement pour determiner un contour dont la forme est 
sensiblement la meme que celle d'une pose et dont les dimensions sont inf6rieures 
a celles d'une pose. 

25 La constitution d'un poin?on releve d'une intervention manuelle exigeant 

dexterit6, precision et adaptabilite de manifere k conferer k Tensemble des poin^ons 
pousseurs d'un meme outil superieur la hauteur exacte precise qu'il convient de 
r6server pour que Taction de separation intervienne simultanement pour toutes les 
poses. 

30 La constitution de chaque poingon fait aussi intervenir sur la face d'action la 

presence d'une garniture souple destinte a prendre appui sur la pose et k 6viter de 
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marquer cette demifere. 

La constitution de chaque poingon implique aussi d'adapter sur chacun d'eux 
des moyens prevus pour menager une ouverture traversante en correspondance d'une 
decoupe executee dans le panneau de manifere k etablir une sorte de cheminte de 
decompression qui sert a limiter la depression due au mouvement du panneau lors 
de la course ascendante de Toutil sup6rieur. 

Au total, la constitution d'un outil sup6rieur represente une operation delicate 
impliquant un personnel hautement qualifie dont le rendement ne peut etre 6l&v6 en 
raison de Tobligation d* interventions manuelles nombreuses, prdcises, exigeant des 
retouches et reprises successives. 

La difficulte de r^aliser Toutil sup^rieur est encore accrue lorsque Ton 
considfere la n&essaire implantation de presseurs qui sont g6n6ralement constitu6s 
chacun par une barre transversale ou longitudinale qui est rendue solidaire de deux 
tiges-guides montees avec interposition de ressorts d'action dans des bagues de 
guidage portees par le panneau. La pr&ence des ressorts est pr6vue pour solliciter 
toujours les presseurs en extension par rapport k la face inf6rieure du panneau, de 
telle sorte qu'ils soient amends k presser la feuille sur Toutil infSrieur avant 
rintervention des poingons-poussoirs. 

11 est done necessaire de realiser un guidage precis de manifere que les tiges- 
guides d'une meme barre puissent simultanement solliciter en coulissement altematif 
precis leur bague. 

Ces presseurs sont done la source d'une execution encore precise et manuelle, 
etant donne qu'il convient d'implanter les bagues de guidage avec une grande 
precision dans les intervalles de I'outil superieur correspondant aux espaces neutres 
subsistant dans la feuille par rapport k I'implantation des diff6rentes poses. 

Un inconvenient suppl6mentaire de I'exdcution d'un outil superieur comme ci- 
dessus tient au fait que chaque presseur rdalise sous la forme d'une barre constitue 
un 616ment rigide de relativement grande longueur qui peut Stre la cause de grands 
degats lorsque, par suite d'une rupture, la barre se trouve pour partie au moins Uvr^e 
k elle-meme, non guid6e entre les outils du poste de s6paration et entralnfe par la 
barre de pinces de la machine. 
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L'invention a pour objet de rem6dier aux inconv6nients ci-dessus en proposant 
une nouvelle structure d'outil sup^rieur d'une unit6 ou d'un poste de separation des 
poses d'une machine a fagonner des feuilles. 

En ce sens, la proposition structurelle de Toutil sup^rieur conforme k 
r invention consiste k le realiser de telle manifere qu'il comprend un panneau portant, 
sur sa face inf^rieure, d'une part, n poussoirs qui pr6sentent chacun en plan une 
forme geom^trique correspondant k celle d'une pose et poss&iant des dimensions 
inferieures k celles de cette demifere et qui sont disposes relativement en 
correspondance de Timplantation des poses ddcoupdes dans la feuille et, d'autre part, 
des el6ments presseurs, un tel outil etant caract6ris6 en ce que 

- les poussoirs sont constitu6s chacun par une partie du panneau 
resultant d'une decoupe cffectuce dans ledit panneau pour 
correspondre en dimensions r&iuites au plan d'une pose telle 
qu'implantte localement, 

- chaque poussoir pr6sente une ouverture traversante dans son 6paisseur 
et se trouve li6 k distance de la face inf6rieure du panneau par des 
colonnettes rigides Timmobilisant en exacte superposition de plans 
avec la decoupe 

- les presseurs sont constitues chacun par un tampon associe a une tige- 
guide propre, montee coulissante dans le panneau avec la pr&ence 
d'un organe elastique sollicitant toujours ladite tige en course 
d'extension par rapport a la face inferieure du panneau. 

Diverses autres caract6ristiques ressortent de la description faite ci-dessous en 
reference aux dessins annexes qui montrent. k titre d'exemples non Umitatifs, des 
formes de realisation de Tobjet de I'invention. 

La fig. 1 est une perspective sch6matique illustrant le domaine technique 
concernd par Tinvention. 

La fig. 2 est une vue en plan correspondant au plan II-II de la fig. 1 mais 
illustrant la disposition structurelle selon I'invention. 

La fig. 3 est une coupe partielle selon la ligne brisfe IIMII de la fig. 2. 

La fig. 4 est une coupe-616vation montrant, k plus grande echelle, une variante 
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de realisation d'un 616ment constitutif de Toutil. 

La fig. 1 montre schematiquement une unite ou un poste 1 de separation des 
poses fagonndes dans une feuille 2, par exemple de carton compact. L'unit6 1 doit 
etre consid6r6e comme pouvant etre r6alis6e sous la forme d'une machine 
5 independante ou d'un poste incorpore a une machine ou ligne de fa^onnage de 
feuilles 2 ind€pendantes ou 6ventuellement liees Tune k I'autre en 6tant issues d'une 
bande continue. 

Pour illustrer le domaine de Tinvention, la feuille 2 est montr^e comme ayant 
6le fa^onnfe pour delimiter quatre poses 3 de forme g^n^rale rectangulaire qui sont 
10 implantees deux ^ deux en alignement longitudinal et transversal, 

U doit fetre consid^re que cettc presentation n'est donnde qu'k titre illustratif 
pour mieux faire comprendre Tobjet de Tinvention, 

Chaque feuille 2 est d6placee par des moyens appropri6s dans le sens de la 
flfeche fi pour etre amenee k I'aplomb ou en relation avec Tunitd ou le poste 1 qui 
15 comprend un outil inf^rieur 4 dont la face sup^rieure 5 est munie d'une grille 6 dont 
les barrettes transversales et longitudinales d61imitent entre elles des mailles ou 
analogues 7 de forme compiementaire k celles des poses 3 et de dimensions voisines 
par leger defaut de celles des poses. Lxs barrettes sont destinees k supporter la 
feuille 2 lorsque cette derniere, par deplacement selon la flfeche fj , est amende k 
20 occuper une position d'immobilisation indexde sur Toutil 4. 

La grille 6 constitue Toutil inferieur et les mailles 7 sont placees k Taplomb 
d'une ouverture delimitee par le cadre 4 supportant la grille avec laquelle il constitue 
Toutil inferieur. 

L'unite ou le poste 1 est compose aussi d'un outil supdrieur 10 susceptible 
25 d'etre animd d'un deplacement dans le double sens de la flfeche pour etre eloign^ 
ou place en appui relativement k la grille 6. 

L'outil 10 comprend un panneau 11 sur la face inferieure 12 duquel se trouvent 
rapportes des poingons 13 qui sont implantes en exacte correspondance de 
rimplantation des poses 3 sur la feuille 2 et qui presentent chacun un mSme contour 
30 general que celui des poses 3 mais de dimensions inffirieures par exemple de Tordre 
de 5 mm. Les poingons sont aussi disposes pour etre places en correspondance de 



